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BTechniki umieszczania tekstu Braille’a na opakowaniach

Patrzec przez palce

Nie miniemy sig z prawdg jesli zaryzykujemy stwierdzenie, ze w dzisiejszych czasach w kazdym domu znajdujg sie
produkty kupione w aptece. Przedmiotem niniejszego artykutu nie jest jednak lek, ale jego opakowanie. Kartonik
farmaceutyku wykonany jest bowiem szczegdlnie starannie. Wysublimowane techniki uszlachetniania jak ztocenie,
przettaczanie czy lakierowanie wybidrcze staty sie juz norma, podobnie jak opisywanie zawarto$ci opakowania

alfabetem Braille'a z przeznaczeniem dla 0s0b niewidzacych i niedowidzacych.

a mocy dyrektywy Unii Europejskiej
umieszczanie komunikatow w alfa-
becie Braille’a na opakowaniach far-
maceutycznych stato sig obowigzu-
jaca norma. Jednak coraz cze$ciej mozna
spotkac¢ te forme znakowania réwniez na
kartonikach dedykowanych do sektora ko-
smetycznego, chemii uzytkowej, a nawet na
opakowaniach spozywczych. Tekst napisa-
ny w jezyku Braille’a skierowany jest do

szczegolnej grupy ludzi. Informacja w nim
zawarta musi by¢ dla nich jednoznaczna. Na-
pis Braille’a powinna cechowa¢ petna czy-
telno$c¢ i absolutna poprawnosé. Czytelnosc
oznacza, ze tekst wyttoczony narzedziem
jest tak samo wyttfoczony zaréwno na pierw-
szym, tysiecznym, jak i milionowym opako-
waniu. Poprawnos¢ z kolei, ze wszystkie
punkty alfabetu Braille'a sa zachowane od
poczatku do konca ttoczenia.
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Matryca umieszczona w wykrojniku do tfoczenia Braille'a podczas sztancowania.
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B Mesko-zenski

Do wykonania kazdego przettfoczenia,
w tym w szczegolnosci tekstu Braille’a, po-
trzebne jest narzedzie sktadajace sie
z dwoch czesci: zenskiej i meskiej. Cze$é
zenska zwana matryca zawiera zagtebie-
nia szesciopunktu. Moze to by¢ ptaska
ptytka najczesciej metalowa umieszczana
w wykrojniku lub odpowiednio przygoto-
wana tasma stalowa w przypadku ttocze-
nia rotacyjnego. Z kolei cze$¢ meska zwa-
na patryca jest to cienka ptytka z wystaja-
cymi elementami (guzami) tworzacymi
tekst Braille’a. Wykonywana jest indywi-
dualnie dla kazdego produktu farmaceu-
tycznego. Jest to niezwykle wazny, wrecz
newralgiczny element procesu tfoczenia
tekstu Braille’a.

W przesztosci, gdy opisywanie opako-
wan Braillem nie byto jeszcze obowiazuja-
ce mozna byto spotka¢ patryce wykonywa-
ne w technice odlewanej zywicy badz foto-
polimerowe. Miaty one jednak istotne wady.
Patryce zywiczne $cieraty sig ttoczac coraz
nizsze punkty, co wymagato ich czestej wy-
miany. Moment, gdy patryce nalezato wy-
mieni¢ byt wynikiem subiektywnej oceny
operatora maszyny sztancujacej — osoby
najczesciej dobrze widzace;.

Z kolei w przypadku patryc fotopolime-
rowych punkty natozone na inne podtoze
moga odpadaé, szczegdlnie podczas tfo-
czenia na podtozach poliestrowych (maty,
fotopolimerowy guz natozony na podfoze
poliestrowe potrafi odpas$é podczas ttocze-
nia). Wyobrazmy sobie kontrolg arkusza, na
ktérym znajduja sie np. 24 opakowania
z tekstem Braille’a, a kazdy tekst skfada sie
z okoto 100 punktow!
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B Aby sprosta¢ wymaganiom wykonania poprawnego
ttoczenia tekstu Braille'a niekwestionowang pozycje zajety
patryce metalowe. Sg one wykonywane jako frezowane lub
tfoczone w stalowej blasze. Te ostatnie bezapelacyjnie sg
preferowane przez producentow opakowar.

Aby sprosta¢ wymaganiom wykonania
poprawnego ttoczenia tekstu Braille’a nie-
kwestionowana pozycje zajety patryce me-
talowe —frezowane lub ttoczone w stalowe;j
blasze. Te ostatnie bezapelacyjnie sg pre-
ferowane przez producentéow opakowan.
Patryca stalowa jest elementem monoli-
tycznym. Niewatpliwa zaletg jest jej trwa-
to$¢. Znane sa wykonane nakfady przekra-
czajace milion uzytkow. Oprocz trwatosci
do kolejnych zalet patrycy stalowej nalezy
zaliczy¢: powtarzalno$¢ ksztattu przetto-
czen punktéw, absolutne bezpieczenstwo
prawidtowosci ttoczonego tekstu, mozli-
wo$¢ wielokrotnego uzycia tej samej patry-
cy dla powtarzajacych sie naktadéw oraz
ciagtos¢ pracy automatu sztancujacego.
Ttoczenie tekstu Braille’a na opakowaniach
moze odbywac sie dwojako: podczas sztan-
cowania lub podczas klejenia.

B Sztancowanie i klejenie

Ttoczenie Braille’a podczas sztancowa-
nia wymaga zamontowania matrycy w lub
na wykrojniku, natomiast patryce umiesz-
cza sig na przeciwptycie jak pertinax. Bar-
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dzo wazne jest, aby punkt patrycy zoriento-
wac idealnie wspoétsrodkowo wzgledem za-
gtebienia matrycy. Uzyskujemy wtedy gteb-
sze przettoczenie na granicy mikropeknig¢
powierzchni kartonu. Problem orientacji
patrycy wzgledem matrycy zostat pozytyw-
nie rozwigzany przez firme Michael, co
chronione jest patentem Urzedu Patento-
wego RP.

Ttoczenie Braille’a podczas klejenia od-
bywa sie na specjalnym module wprzegnig-
tym w linie sktadarko-sklejarki. Jest to tfo-
czenie rotacyjne. Matryca i patryca wyko-
nane w postaci stalowej tasmy natozone sg
na kota, ktére obracajac sie synchronicznie
(jak zazebione kota zebate) wyttaczajq tekst
na przesuwajacym sie miedzy nimi karto-
niku. Wybér opcji jakim sposobem nano-
szony jest tekst Braille’a jest indywidualng
decyzjg drukarni. Czesto obie opcje funk-
cjonuja w zakfadzie rownolegle.

W Polsce zainstalowanych jest kilka li-
nii do tfoczenia rotacyjnego Braille’a. Naj-
bardziej popularne jest urzadzenie firmy
BOBST, ktore najwczes$niej pojawito sie na
rynku europejskim. Z powodzeniem eksplo-
atowane jest rowniez urzadzenie angielskie
i wtoskie — jak dotad w Polsce zainstalowa-

Patryca umieszczona na przeciwptycie
wewnatrz pertinaxu do tfoczenia
Braille'a podczas sztancowania.

Ttoczenie rotacyjne wymaga
zastosowania patryc tasmowych.
Przedstawiono tu przykfady matryc
i patryc tasmowych do réznych
urzadzen rotacyjnych w Polsce.

ne po jednym egzemplarzu. Firma Michael
obstuguje wszystkie typy urzadzen do tfo-
czenia rotacyjnego.
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